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@ Huftpfanne fur eine Endoprothese 

(§7) Die Erfindung betrifft eine Huftpfanne fur eine Endopro- 
these, mit einer eine rotationssymmetrische auBere Hullfla- 
che aufweisenden, schalenformigen Kappe, in deren Innen- 
raum der Femurkopf der Endoprothese zu lagem ist, wobei 
die Kappe wenigstens zwei Durchgangsoffnungen aufweist, 
in denen jeweils ein an seiner auSeren Stirnseite mit 
wenigstens einem Verankerungsansat2 versehenes Veranke- 
rungselement so gehalten ist. daB es aus einer Ausgangs- 
stellung (Fig. 1). in welcher sich der Verankerungsansatz 
innerhalb der auSeren Hutlflache der Kappe befindet, in eine 
Verankerungsstellung (Fig. 2) zu bewegen ist, in welcher der 
Verankerungsansatz (14) seitlich uber die au&ere HuUflache 
der Kappe vorsteht (Fig. 2). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Huftpfanne fur eine Hiift- 
gelenk-Endoprothese mit einer eine rotationssymmetri- 
sche. i. a. im wesentlichen kugelkalottenfdrmige auBere 5 
Hullflache aufweisenden, schalenfdrmigen (AuBen- 
)Kappe, die bei einer Implantation mit ihrer AuBenseite 
in ein entsprechend ausgefrastes Acetabulum einzuset- 
zen und in diesem zu verankem ist, und in deren Innen- 
raum der Femurkopf der Endopro these zu lagern ist 10 

In der medizinischen Anwendung existieren heute im 
wesentlichen zwei Kategorien zur Befestigung einer 
Hiiftpfanne im Beckenknochen. Entweder wird die sog. 
Primarfixation mit Hilfe von Knochenzement erreicht 
oder es werden einpreB- oder schraubbare HQftpfannen 15 
eingesetzt die form- bzw. kraftschliissig zu verankern 
sind. Dabei sind mit jeder dieser Implantationstechniken 
spezifische Schwierigkeiten und Folgeprobleme ver- 
bunden, die letztlich zu gravierenden Schadigungen der 
Prothese selbst oder der umgebenden Knochensub- 20 
stanz fuhren kdnnen. 

Bei zementierten Pfannen (z. B. aus Poiyathylen) ist 
als Nachteil im wesentlichen die unzureichende Lang- 
zeitstabilitat zu nennen, die zu einem Teil die Folge 
tribologischen Eigenschaften von in der Medizin ver- 25 
wendbaren Materialien ist Daruber hinaus aber wird 
ein physiologischer Knochenumbau um die Implantate 
beobachtet bei dem der anfangliche FormschluB verlo- 
rengehen kann und aufgrund von Relativbewegungen 
zwischen Impiantat und Knochen zusatzlicher Abrieb 30 
von der AuBenseite der Huftpfanne die Folge ist Solche 
Abriebstaube von an sich gewebevertraglichen Mate- 
rialien fUhren zu progressiven Ostcolysen und zur Zer- 
storung der Knochensubstanz mit den entsprechenden 
Folgen. Versuche der letzten Jahre, durch Verwendung 35 
abriebfesterer Werkstoffe oder auch durch Metallver- 
starkungen von Polyathylenpfannen die beschriebenen 
Nachteile zu umgehen, haben nicht zum gewunschten 
Erfolg gefuhrt 

Bei zementfreien Implantationstechniken werden 40 
heute im wesentlichen drei Losungswege mit jeweils 
eigenen Nachteilen beschritten: 

So sind Haftpfannen aus hochfester Aluminiumoxid- " 
keramik bekannt die zwar ausgezeichnete tribologische 
Eigenschaften besitzen, deren Herstellung indes auBer- 45 
ordentlichen kostenintensiv ist Im ubrigen sind auch die 
Implantationstechniken schwierig, so dafl diese 
Huftpfannen nur in wenigen Ausnahmefallen zum Ein- 
satz gekommen sind, zumal sich auch die Primarversor- 
gung als ungenugend herausgestellt hat 50 

Daruber hinaus sind auf dem Gebiet der zementfreien 
Implantationstechnik Huftpfannen aus Metail bekannt, 
die ein AuBengewinde aufweisen, welches in das Kno- 
chengewebe einzuschrauben ist Diese Huftpfannen 
sind in aller Regel mit einem auch als Inlay bezeichneten 55 
Einsatzkdrper aus Poiyathylen oder Keramik versehen, 
der in der AuBenkappe gehalten ist und an seiner dem 
offenen Ende der Kappe zugekehrten Seite eine L a.~ 
kugelformige Lagerflache aufweist welche die Lager- 
flache fQr den Femurkopf des prothetischen Httftgelen- m 
kes bildet 

Es hat sich jedoch gezeigt daB diese HQftpfannen 
nach Implantation ein Wanderungsverhaiten haben 
kennen, welches u. a. von der Hdhe des Gewindes und 
dem Volumen des von dem Gewinde eingeschlossenen 
Knochens abhangt Insbesondere bei derartigen 
HQftpfannen mit niedrigen Gewindeflanken hat sich ei- 
ne erhebliche Lockerungsrate ergeben, wahrend bei hd- 
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heren Gewindeflanken die angrenzenden Weichteile in 
Mitleidenschaft gezogen werden konnen, so daB nach 
Implantation ggf. Restbeschwerden bestehen bleiben 
kdnnen. Auch ist bei diesen einschraubbaren Haftpfan- 
nen eine ggf. erforderliche Anderung der Positionierung 
wahrend der Implantation sowie eine ggf. erforderlich 
werdende spStere Re-Operation SuBerst schwierig und 
haufig nicht m6glich. 

SchlieBlich sind im Rahmen der zementfreien Implan- 
tationstechnik sog. Klemmpfannen bekannt, die aus ei- 
ner i. a. kugelkalottenformigen bzw. spharischen scha- 
lenfdrmigen Kappe aus Metall bestehen, welche in ein 
entsprechend ausgefrastes Knochengewebe eingepreBt 
wird, wobei die auBere Hullflache einer solchen schalen- 
fdrmigen Klemmpfanne durch eine Umfangsdifferenz 
von dem durch Frasen geschaffenen sog. Pfannenlager 
abweicht, um auf diese Weise eine Primarfixation zu 
schaffen. Da die Stabilitat dieser Fixationsmethode in- 
des selten ausreicht, werden L a. zusatzliche Knochen- 
schrauben vorgesehen, mittels welcher eine Klemmp- 
fanne zusatzlich zu fixieren ist Derartige Knochen- 
schrauben lassen sich jedoch lediglich im Os Ileum fixie- 
ren, da die Knochendicke der anderen benachbarten 
Knochen fur ein Einbringen von Knochenschrauben 
nicht ausreicht Kommt es dabei zu Relativbewegungen 
zwischen im Knochengewebe fixierten Knochenschrau- 
ben und der Huftpfanne, so kann dieses zu Schrauben- 
oder Knochenbriichen sowie anderen nachteiligen Fol- 
gen fuhren. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine gattungsgem&Be Huftpfanne zu schaffen, 
die sich bei guter Primarfixation und langfristiger Fixa- 
tion mit einer relativ einfachen Implantationstechnik ze- 
mentfrei implantieren laBt, welche i. a. eine ggf. erfor- 
derlich werdende Re-Operation problemlos ermaglicht 
und die daruber hinaus bei guten tribologischen Eigen- 
schaften und befriedigender Biokornpatibilitat relativ 
preiswert herzustellen ist 

Die Ldsung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsgemiB 
dadurch, daB die Kappe wenigstens zwei Durchgangs- 
offnungen aufweist, in denen jeweils ein an seiner auBe- 
ren Stirnseite mit wenigstens einem Verankerungsan- 
satz versehenes Verankerungsetement so gehalten (d h. 
angeordnetjund mit der Kappe verbunden) ist daB es 
aus einer Ausgangsstellung, in welcher sich der Veran- 
kerungsansatz innerhalb der auBeren HQllflache der 
Kappe befindet, in eine Verankerungsstellung zu bewe- 
gen ist in welcher der Verankerungsansatz seitlich Qber 
die auBere Hullflache der Kappe vorsteht und mithin 
nach einer Implantation in das die Huftpfanne umge- 
bende Acetabulumgewebe greift 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der vorliegenden Er- 
findung besteht darin, daB die Durchgangsoffnungen im 
wesentlichen radial zur Mittelachse bzw. Symmetrie- 
achse der Kappe und damit auch zur Mittelachse der 
Huftpfanne insgesamt verlaufen, obwohl die Durch- 
gangsdf fnungen grundsatzlich ersichtlich auch einen an- 
deren Verlauf haben kdnnten, solange dieser nicht par- 
allel zur Mittelachse der Kappe ist 

Obwohl zur Verwirklichung des erfinderischen Prin- 
zips grundsatzlich zwei Durchgangsdffnungen und da- 
mit zwei Verankerungselemente ausreichen, hat sich ge- 
zeigt daB es fQr eine verlaflliche Fixation zweckmtflig 
ist wenn mehr als zwei Verankerungselemente vorhan* 
65 den sind, die bevorzugt im wesentlichen gleichmaBig 
Qber den Umfang der Kappe und damit auch der 
Huftpfanne verteilt angeordnet sind, d. h. also, daB in 
der Draufsicht auf die Kappe zwischen zwei etnander 
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benachbarten Durchgangsdffnungen jeweils im wesent- 
lichen der gleiche Zentriwinkel zur Mittelachse einge- 
schlossen ist Eine Ausbildung mit funf Durchgangsdff- 
nungen und demgemaB funf Verankerungselementen 
hat sich in aller Regel als besonders zweckmaBig ge- 
zeigt. 

Eine hdchst bevorzugte Ausgestaltung der vorliegen- 
den Erfindung besteht darin, daB die Durchgangsdff- 
nungen ais Schlitze ausgebildet sind, pbwohl sie grund- 
s&tzlich auch beispielsweise als Bohrungen ausgestaltet 
sein konnten. 

Bei einer Ausgestaltung, bei welcher die Durchgangs- 
dffnungen schlitzfdrmig ausgebildet sind, bestehen die 
Verankerungselemente bevorzugt als Laschen bzw. La- 
mellen und sind in weiterer Ausgestaltung der vorlie- 
genden Erfindung bevorzugt schwenkbar an der Kappe 
gehalten, und zwar zweckmaBigerweise jeweils an ih- 
rem dem Rand der Kappe zugekehrten Endabschnitt da 
sich auf diese Weise ein Spreizeff ekt realisieren laBt, der 
sich bei einer Tendenz der Kappe, aus dem ausgefrasten 
Pfannenlager des Acetabulumgewebes auszutreten, 
noch verstarkt, wenn die Verankerungsansatze in geeig- 
neter Weise ausgebildet sind, wie dieses weiter unten 
noch im einzelnen erlautert wird. 

Die Verankerungsansatze der Verankerungselemen- 
te sind bevorzugt in der Art von Zahnen ausgebildet, die 
in einer seitlichen Draufsicht auf eine Seitenflache eines 
Verankerungselementes im wesentlichen dreiecksfdr- 
mig ausgebildet sein kdnnen und bevorzugt einen als 
Schneide ausgebildeten Zahnkopf aufweisen, wie dieses 
weiter unten noch im einzelnen erlautert ist 

Weiterhin hat es sich als besonders zweckmaBig er- 
wiesen, wenn die Verankerungselemente jeweils mit 
mehreren Verankerungsansatzen versehen sind, die be- 
vorzugt in LSngsrichtung eines als Lasche od. dgl. aus- 
gebildeten Verankerungselementes ubereinander ange- 
ordnet sind. 

Die Erfindung ist nachstehend an einem Ausfuhrungs- 
beispiel unter Bezugnahme auf eine Zeichnung weiter 
erlautert Es zeigt 

Fig- 1 einen mittigen Schnitt durch eine erfindungsge- 
maBe Huftpfanne in Richtung der Schnittlinie I-I in 
Fig. 3 gesehen, wobei sich die Verankerungselemente in 
ihrer Ausgangsstellung befinden; 

Fig. 2 eine Darstellung gemafl Fig. 1, bei welcher sich 
die Verankerungselemente nach erfolgter Implantation 
in ihrer Verankerungsstellung befinden; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die AuBenseite der Kappe 
in Richtung des Pfeiles HI in Fig. t, wobei die Veranke- 
rungselemente in ihrer Ausgangsstellung mit ausgezo- 
genen Linien und in ihrer Verankerungsstellung mit 
strichpunktierten Linien dargestellt sind; 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Innenseite der Kappe in 
Richtung des Pfeiles IV in Fig. 2 gesehen, also mit in der 
Verankerungsstellung befindiichen Verankerungsele- 
menten; und 

Fig. 5 eine vergrdBerte perspektivische Darstellung 
eines Verankerungselementes. 

Die Zeichnung zeigt eine im ganzen mit 1 bezeichnete 
(AuBen-)Kappe einer im ganzen mit 2 bezeichneten 
Httftpfanne far eine HQftgelenk-Endoprothese, die au- 
Ber der Kappe 1 noch einen mit 3 bezeichneten, schalen- 
fdrmigen Lagerkdrper aufweist (s. Fig. 2), wie weiter 
unten noch erlautert wird. 

Die Kappe 1 ist routionssymmetrisch zu ihrer Mittel- 
achse 4 ausgebildet und weist eine im wesentlichen ku- 
gelkalottenfdrmige auBere HQllfiache 5 auf, die bei einer 
Implantation mit ihrer AuBenseite in ein in der Zeich- 



nung nicht dargestelltes, entsprechend ausgefrastes 
Acetabulum einzusetzen ist Die Kappe 1 ist an ihrer 
AuBenseite mit konzentrisch zur Mittelachse 4 umlau- 
fenden Nuten 6 versehen, in welche nach der Implanta- 
5 tion Spongiosa einwachsen soli, obwohl diese Nuten 
nicht obligatorisch sind 

Die Kappe 1 weist funf Durchgangsdffnungen 7 auf, 
die als Schlitze ausgebildet sind und radial zur Mittel- 
achse 4 der Kappe 1 verlaufen, wobei die Durchgangs- 

io offnungen 7 gleichmaBig Qber den Umfang der Kappe 1 
verteiit angeordnet sind (s. Fig. 3, 4). 

In den schlitzfdrmig ausgebildeten Durchgangsdff- 
nungen 7 ist jeweils ein Verankerungselement 8 gehal- 
ten, d. h. hier angeordnet und mit der Kappe 1 verbun- 

15 den, wie dieses weiter unten noch ausgefuhrt ist 

Die Verankerungselemente 8 sind jeweils als Laschen 
ausgebildet und an ihrem dem Rand 9 der Kappe 1 
zugekehrten Endabschnitt an die Kappe 1 angelenkt 
Als Schwenkachse dient jeweils ein Qber die Seitenfla- 

20 chen 10, 10 des Verankerungselementes 8 vorstehender 
Stift 11, der in einer Ausnehmung 12 der Kappe 1 gela- 
gert ist Hierfur ist die Kappe 1 an der Stirnseite ihres 
Randes 9 mit einer Nut versehen, welche die Ausneh- 
mungen 12 fur die Lagerung der aus den Stiften 11 

25 gebildeten Schwenkachsen der Verankerungselemente 
8 bildet Die Nut 12 ist an ihrem dem Rand 9 der Kappe 
8 zugekehrten Ende durch einen Ring 13 verschlossen, 
dessen Hdhe h um so viel kleiner als die Hdhe H der 
nutformigen Ausnehmung 12 ist, daB die Stifte 11 in der 

30 verbleibenden Ausnehmung 12 schwenken kdnnen. 

Die Verankerungselemente 8 sind jeweils an ihrer 
auBeren Stirnseite mit zwei Verankerungsansatzen 14 
versehen. Die Verankerungsansatze 14, die jeweils in 
Langsrichtung der laschenformig ausgebildeten Veran- 

35 kerungselemente 8 Ubereinander angeordnet sind, sind 
jeweils als Zahne ausgebildet, die in seitlicher Draufsicht 
auf eine Seitenflache 10 des Verankerungselementes 8 
dreiecksformig ausgebildet sind, wobei die Zahnkdpfe 
15 jeweils eine Schneide bilden. 

40 Die Verankerungsansatze 8 weisen jeweils eine dem 
Rand 9 der Kappe 1 zugekehrte untere Flanke 16 auf, 
die in der Verankerungsstellung (Fig. 2) im wesentlichen 
rechtwinklig zur Mittelachse 4 der Kappe 1 verlauft 
Die Verankerungselemente 8 sind mithin an der Kap- 

45 pe 1 so gehalten, daB sie jeweils aus ihrer Ausgangsstel- 
lung (Fig. 1), in welcher sich die Verankerungsansatze 
14 innerhalb der auBeren HQllfiache 5 der Kappe befin- 
den, in eine Verankerungsstellung (Fig. 2) zu schwenken 
sind, in welcher die Verankerungsansatze 14 jeweils 

so seitlich Qber die auBere HQllfiache 5 der Kappe 1 vorste- 
hen. Wie insbesondere aus Fig. 2 erkennbar ist, fallen 
die laschenfdrmigen Verankerungselemente 8 die ihnen 
jeweils zugeordnete schlitzfdrmige Durchgangsdffnung 
7 in der Verankerungsstellung (Fig. 2) im wesentlichen 

55 vollig aus, so daB nach der Implantation kaum Spongio- 
sa in die Kappe 1 bzw. deren schlitzfdrmige Durch- . 
gangsdffnungen 7 hineinwachsen kann. Wie weiterhin 
aus Fig. 2 erkennbar ist, tangieren die Verankerungsele- 
mente 8 in der Verankerungsstellung die innere HQllfla- " 

60 che 17 der Kappe 1 jeweils mit ihrer inneren Stirnseite 
8'. Die Verankerungselemente 8 kdnnen an ihrem dem 
Anlenkende abgekehrten Endabschnitt mit einem von 
der inneren Stirnseite 8 / vorstehenden, dsen- bzw. ha- . 
kenfdrmigen Ansatz 18 versehen sein, dessen Zweck 

65 weiter unten noch erlautert ist 

Die Kappe 1 ist mit einer zentrischen Gewindeboh- 
rung 19 versehen, in welche zunachst — also wenn sich 
die Verankerungselemente 8 noch in der Ausgangsstel- 
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lung gemaB Fig. 1 befinden — ein Gewindezapfen 20 
eingeschraubt ist, der an seinem unteren Ende mit einem 
Schlitz 20' zum Eingriff fur einen Schraubenzieher 
od dgl. versehen ist Im Implantationszustand ist in die 
Gewindebohrung 19 ein VerschluBstopfen 21 einge- 
schraubt. 

Wie bereits weiter oben erwahnt worden ist, ist in der 
Kappe 1 ein auch als Inlay bezeichneter schalenformi- 
ger Lagerkorper 3 angeordnet, dessen zur offenen Seite 
der Kappe 1 gerichtete kugelkalottenformige Innensei- 
te 3' die Lagerflache fur den nicht dargestellten Femur- 
kopf der Endoprothese bildet Der Lagerkorper 3 be- 
steht aus Keramik, wahrend die Kappe 1 aus einem 
CrCoMo-Stahl besteht. 

Wie aus den Fig. 1 und 2 erkennbar ist, ist die innere 
Hullflache 17 der Kappe 1 von deren Rand 9 nach innen 
konisch verjungt ausgebildet. 

Die Wirkungsweise der erfindungsgemaBen 
Huftpfanne 2 sowie die entsprechende Implantation- 
stechnik sind wie folgt: 

Nachdem das Pfannenlager des Acetabulumgewebes 
im wesentlichen gemaB der auBeren Hullflache 5 der 
Kappe 1 der Huftpfanne 2 ausgefrast ist, wird die Kappe 
1 mit in die Gewindebohrung 19 eingeschraubtem Ge- 
windezapfen 20 in das Pfannenlager eingesetzt, wobei 
sich samtiiche Verankerungselemente 8 in der nach in- 
nen geschwenkten Ausgangsstellung befinden, in wel- 
cher mithin ihre Verankerungsansatze 14 innerhalb der 
auBeren Hullflache 5 der Kappe 1 Iiegen. Sodann wird 
ein Werkzeug 22, welches an seinem Kopf 22' mit einer 
Gewindebohrung 23 versehen ist, deren Gewinde dem 
AuBengewinde des Gewindezapfens 20 entspricht, auf 
den Gewindezapfen 20 aufgeschraubt Die Mantelflache 
24 des Kopfes 22' ist wie die innere Hullflache 17 der 
Kappe 1 konisch ausgebildet Beim Aufschrauben des 
Werkzeuges 22 auf den Gewindezapfen 20 kommt mit- 
hin zunachst der Rand 25 des Kopfes 22* mit den inneren 
Stimseiten 8' der Verankerungselemente 8 in Eingriff 
und schwenkt diese jeweils um ihre Schwenkachse 11 
fortschreitend nach auBen. Dabei gelangen die Zahn- 
kopfe 15 der Verankerungsansatze 14 mithin Qber die 
auBere Hullflache 5 der Kappe 1 und dringen fortschrei- 
tend in das Knochengewebe ein. 

In der Endstellung des Werkzeuges, die in Fig. 2 im 
rechten Teil mit strichpunktierten Linien dargestellt ist, 
liegt mithin die Mantelflache 24 des Kopfes 22' des 
Werkzeuges 22 an der inneren HQllflache 17 der Kappe 
1 und an den inneren Stimseiten 8' der Verankerungs- 
elemente 8 an, die sich sodann in ihrer Verankerungs- 
stellung befinden, in welcher die zahnfdrmigen Veran- 
kerungsansatze 14 in der aus dem linken Teil von Fig. 2 
ersichtlichen Weise radial uber die auBere Hullflache 5 
vorstehen und in das Acetabulumgewebe greifen. In der 
Verankerungsstellung wird sodann das Werkzeug 22 
von dem Gewindezapfen 20 abgeschraubt und der Ge- 
windezapfen 20 selbst wird aus der Gewindebohrung 19 
geschraubt, was durch Eingriff eines Schraubenziehers 
od. dgL in den Schlitz 20' auf einfache Art und Weise 
mdglich ist Sodann wird in die Gewindebohrung 19 der 
VerschluBstopfen 21 eingeschraubt und es wird der La- 
gerkorper 3 eingesetzt wie dieses aus dem linken Teil 
von Fig. 2 erkennbar ist Damit ist der Implantations- 
vorgang bereits beendet 

Ist spater eine Reoperation erforderlich oder muB die 
Huftpfanne 2 bei einer Operation ggf. noch umpositio- 
niert werden, so kann der Operateur mit einem geeigne- 
ten hakenfSrmigen Werkzeug in die Bohrung 18' des 
osenformigen Ansatzes 18 des jeweiligen Veranke- 
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rungselementes 8 greifen und dieses radial zuruck- 
schwenken. 

Es ist ohne weiteres zu erkennen, daB die erfindungs- 
gemaBe Hiif tpfanne 2 nicht nur verhaltnismaBig einfach 
5 ausgebildet und entsprechend preiswert herstellbar ist 
sondern daB sie vor allem in sehr einfacher Weise im- 
plantierbar ist wobei sich ersichtlich eine hervorragen- 
de Primarfixation ergibt und darOber hinaus auch eine 
ausgezeichnete Langzeitfixation, da der formschlussige 
to Eingriff der Verankerungsansatze 14 in das Gewebe 
erhalten bleibt und flberdies Spongiosa in die Nuten 6 
einwachst 

Abgesehen von den fibrigen bereits beschriebenen 
Vorteilen besteht ein wesentlicher Vorteil — wie ausge- 

15 fuhrt — auch darin, daB noch wahrend der Operation 
die relative Positionierung der Kappe zum Acetabulum- 
gewebe muhe- und im wesentlichen schadlos dadurch 
verandert werden kann, daB die Verankerungselemente 
in ihrer Ausgangsstellung zuriickgezogen werden und 

20 nach Korrektur der Positionierung (ggf. nach einem 
Drehen der Kappe 1 um die Mittelachse) in die Veran- 
kerungsstellung gebracht werden. 

Bezugszeichenliste 

25 

1 (AuBen-)Kappe 

2 Huftpfanne 

3 Lagerkorper 

3' Innenseite (von 3) 
30 4 Mittelachse (von 1 bis 2) 

5 (auBere) Hullflache (von 1) 

6 Nuten 

7 Durchgangsoffnungen (von 1 ; fur 8) 

8 Verankerungselement (in 7) 
35 8' innere Stirnseite (von 8) 

9 Rand (von 1) 

10 Seitenflachen (von 8) 

11 Stift(« Schwenkachse von 8) 

12 Ausnehmung (Nut) (von 1) 
40 13 Ring 

14 Verankerungsansatz(von8) 

15 Zahnkdpfe(vonl4) 

16 (untere) Flanke (von 14) 

17 (innere) Hullflache (von 1) 
45 18 Ansatz(von8) 

18' Bohrung (in 18) 

19 Gewindebohrung (von 1) 

20 Gewindezapfen 
20' Schlitz (von 20) 

so 21 VerschluBstopfen 

22 Werkzeug 
22' Kopf (von 22) 

23 Innengewinde (von 22) 

24 Mantelflache (von 22') 
55 25 Rand (von 22') 

PatentansprQche 

1. Huf tpfanne fur eine Endoprothese, mit einer eine 
60 rotationssymmetrische auBere Hullflache aufwei- 
senden, schalenf6rmigen Kappe, in deren Innen- 
raum der Femurkopf der Endoprothese zu lagern 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Kappe (1) 
wenigstens zwei Durchgangsdffnungen (7) auf- 
65 weist, in denen jeweils ein an seiner auBeren Stirn- 
seite mit wenigstens einem Verankerungsansatz 
(14) versehenes Verankerungselement (8) so gehal- 
ten ist, daB es aus einer Ausgangsstellung (Fig. 1 ) t in 
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welcher sich der Verankemngsansatz (14) inner- 
halb der auBeren Hullflache (5) der Kappe (1) befin- 
det, in eine Verankerungsstellung (Fig. 2) zu bewe- 
gen ist, in welcher der Verankemngsansatz (14) 
seitlich ttber die auBere Hullflache (5) der Kappe (1) 5 
vorsteht 

2. Huftpfanne nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verankerungselemente (8) die ih- 
nen jeweils zugeordnete Durchgangsoffnung (7) in 
der Verankerungsstellung (Fig. 2) im wesentlichen io 
ausfullen. 

3. Huftpfanne nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verankerungselemente (8) 
in der Verankerungsstellung (Fig. 2) die innere 
Hullflache (17) der Kappe (1) mit ihrer inneren 15 
Stirnseite (8') tangieren. 

4. Huftpfanne nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Durchgangsoffnungen (7) im wesentlichen 
radial zur Mittelachse (4) der Kappe (1) verlauf en. 20 

5. Huftpfanne nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Durchgangsoffnungen (7) im wesentlichen 
gleichmaBig Ober den Umfang der Kappe (1) ver- 
teiit angeordnet sind. 25 

6. Huftpfanne nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB fUnf Durchgangsoffnungen (7) vorgesehen sind 

7. Huftpfanne nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 30 
daB die Durchgangsoffnungen (7) als Schlitze aus- 
gebildet sind 

8. Huftpfanne nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verankerungselemente (8) als La- 
schen ausgebildet sind 35 

9. Huftpfanne nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verankerungselemente (8) 
schwenkbar an der Kappe (1) gehalten sind 

10. Huftpfanne nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verankerungselemente (8) jeweils 40 
ah ihrem dem Rand (9) der Kappe (1) zugekehrten 
Endabschnitt an die Kappe (1) angelenkt sind. 

1 1. Huftpfanne nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schwenkachsen (11) der Veranke- 
rungselemente (8) jeweils durch einen uber die Sei- 45 
tenflachen (10) des Verankerungselementes (8) vor- 
stehenden Stift gebildet sind, der in einer entspre- 
chenden Ausnehmung (12) der Kappe (1) gelagert 
ist 

12. Huftpfanne nach Anspruch 1 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die Kappe (1) an der Stjrnseite ihres 
Randes (9) mit einer Nut versehen ist, welche die 
Ausnehmungen (12) fQr die Lagerung der 
Schwenkachsen (11) der Verankerungselemente (8) 
bildet; und daB die Nut (12) an ihrem dem Rand (9) 55 
der Kappe (8) zugekehrten Ende durch einen Ring 
(13) verschlossen ist, dessen Hdhe (h) wenigstens 
um den Durchmesser der Stifte (11) kleiner ist als 
die Hdhe (H) der Nut (12). 

13. HQftpfanne nach einem oder mehreren der vor- 60 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verankerungsansatze (14) als Zahne ausge- 
bildet sind. 

14. HQftpfanne nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verankerungsansatze (14) in seit- 65 
licher Draufsicht auf eine Seitenflache eines Veran- 
kerungselementes (8) dreiecksfdrmig ausgebildet 
sind. 



15. HQftpfanne nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zahnkopfe (15) der Veran- 
kerungsansatze (14) jeweils eine Schneide bilden. 

16. Huftpfanne nach einem oder mehreren der An- 
spruche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verankerungsansatze (14) jeweils eine dem Rand 
(9) der Kappe (1) zugekehrte untere Flanke (16) 
aufweisen. die in der Verankerungsstellung (Fig. 2) 
im wesentlichen rechtwinklig zur Mittelachse (4) 
der Kappe (1 ) verlauf t 

17. HQftpfanne nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verankerungselemente (8) jeweils mit meh- 
reren Verankerungsansatzen (14) versehen sind 

18. HQftpfanne nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verankerungsansatze (14) eines 
Verankerungselementes (8) Qbereinander angeord- 
net sind. 

19. Huftpfanne nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verankerungselemente (8) jeweils an ihrem 
dem Anienkende abgekehrten Endabschnitt mit ei- 
nem von ihrer inneren Stirnseite (8') vorstehenden 
dsen- bzw. hakenfdrmigen Ansatz (18) versehen 
sind (Fig. 2). 

20. Huftpfanne nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kappe (1) mit einer zentrischen Gewinde- 
bohrung (19) versehen ist 

21. Huftpfanne nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in die Gewindebohrung (19) ein nach 
innen vorstehender Gewindezapfen (20) einge- 
schraubt ist, wenn sich die Verankerungselemente 
(8) in der Ausgangsstellung (Fig. 1) befinden. 

22. HQftpfanne nach Anspruch 20 oder 21, dadurch 
gekennzeichnet, daB in die Gewindebohrung (19) 
ein VerschluBstopfen (21) eingeschraubt ist, wenn 
sich die Verankerungselemente (8) in der Veranke- 
rungsstellung (Fig. 2) befinden. 

23. HQftpfanne nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der Kappe (1) in an sich bekannter Weise ein 
schalenfdrmiger Lagerkorper (3) angeordnet ist, 
dessen zur offenen Seite der Kappe (1) gerichtete 
kalottenformige Innenseite (3') die Lagerflache fQr 
den Femurkopf bildet 

24. HQftpfanne nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Lagerkdrper (3) in an sich be- 
kannter Weise aus Keramik besteht 

25. Huftpfanne nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kappe (1) in an sich bekannter Weise aus 
CrCoMo-Stahl besteht 

26. HQftpfanne nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die innere HQllflache (17) der Kappe (1) von 
deren Rand (9) nach innen konisch verjQngt ausge- 
bildet ist 
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